
E
C

R
P

500-2004

Descripción
Concebido para otorgar la mejor y más durable protección contra
el contraflujo causado por presiones negativas u opuestas. El
contraflujo puede causar la infiltración de substancias químicas,
fertilizantes y/o otros residuos que contaminan los sistemas de
agua potable.
El  RP 500 es particularmente confiable y de fácil mantenimiento
y no requiere herramienta especial alguna.
El RP 500 dispone de dos válvulas independientes de retención a
resorte, encapsuladas y fácilmente reemplazables.
Una revolucionaria Zona Interna de Presión Reducida asegura la
protección y el funcionamiento confiable y seguro de la válvula
de retención.
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DISPOSITIVO QUE EVITA EL CONTRAFUJO





VALVULA DE CIERRE #2

LLAVE DE PRUEBA #4

LLAVE DE PRUEBA #3

LLAVE DE PRUEBA #2

VALVULA DE CIERRE #1

INTERSTICIO DE AIRE
DRENADO

LLAVE DE PRUEBA #1

FIGURA Nº 2

GUÍA PARA LOCALIZAR Y SUPERAR FALLAS Y AVERÍAS

1. La válvula de retención (de cheque)
descarga agua sin haber flujo alguno.

2. La válvula de retención descarga agua
constante, habiendo o no flujo alguno.

3. La válvula de retención descarga en
forma intermitente, "escupiendo líquido"
sin haber flujo alguno.

4. La válvula de retención no se abre
durante la prueba Nº 1.

5. La válvula de retención Nº 2 no se ha
abierto durante la prueba Nº 1.

6. El diferencial de presión en la válvula
de retención Nº 1 se mantiene bajo durante
la prueba Nº 2 (no llega nunca a un
mínimo de 3 PSID).

a) La válvula de cierre (de cheque) Nº 1
está impregnada de suciedad.
b) La válvula de cierre Nº 2, además de
estar impregnada de suciedad, sufre una
contrapresión.

a)La válvula de retención está impregnada
de suciedad.
b) El diafragma está averiado (permite el
paso de agua a través de la boca de entrada
a la zona)
c) Está atascado el sensor que permite el
paso a la parte de la boca de entrada del
diafragma

a) Fluctuaciones de la presión (golpes de
ariete) en la fuente de suministro.

A) La válvula de vacío Nº 2 no se ha
cerrado completamente.
b) El equipo de prueba ha sido mal
instalado.

a) La válvula de vacío Nº 2 no se ha cerrado
completamente.
b) La válvula de cierre Nº 2 está
impregnada de suciedad

a) La válvula de cierre Nº 2 está
impregnada de suciedad
b) Las fluctuaciones de presión aguas
arriba causan lecturas incorrectas del
calibrador.

a) Se ha de inspeccionar y limpiar el
asiento y el sello (cierre hermético).
b) Se ha de inspeccionar y limpiar el
asiento y el sello (cierre hermético).

a) Inspeccione y limpie el disco de asiento
de la válvula de retención
b) Reemplace el equipo de la válvula.
c)Inspeccione y limpie el pasaje entre la
cubierta y el cuerpo.

a) Elimine o reduzca las fluctuaciones de
la presión.

a) Cierre la válvula de cierre Nº 2 o
inspecciónela cuidadosamente por si
tuviera algún derrame.
b)Vuelva a realizar el procedimiento de
prueba.

a) Cierre la válvula de cierre Nº 2 o
inspecciónela cuidadosamente por si
tuviera algún derrame.
b) Inspeccione y limpie el asiento y el
sello.

a) Inspeccione y limpie el asiento y el
sello.
b) Elimine las fluctuaciones de la presión
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